谷城钜沣烟气湿电除尘项目技术要求及验收标准
工业4.0智能制造：
具备环保设备运行数据采集端口。

预留设备运行控制485通讯端口。满足在线检测系统对接要求。

二、工程概况

1、工程名称：谷城钜沣陶瓷有限公司湿电除尘工程项目
2、施工地点：  钜沣陶瓷厂区   。

3、工程范围、内容：

1）脱硫烟气增加湿电除尘器系统，处理烟气量320000m3/h，排放浓度10mg/Nm3
三、工期要求：
3.1、工期为：90日历天。（含法定节假日，春节假期15天除外）
3.2、开工日期：签订合同后，以甲方支付定金时间为准。

四、 设备基本参数

4.1、相关设计条件
4.1.1 烟气分析

	一
	脱硫塔烟气参数

	1
	脱硫塔进口烟气量（工况）
	m3/h
	400000

	2
	脱硫塔进口温度
	℃
	130~150

	3
	湿电进口烟气量（工况）
	m3/h
	320000

	4
	脱硫塔出口温度
	℃
	50~55

	5
	湿电出口粉尘浓度
	mg/Nm3
	10


4.2、主要技术标准

技术文件编制主要遵循以下现行技术标准，其他工艺技术标准规范在技术方案中有详细说明。
《工业与民用通用设备电力装置设备规范》  GBJ55-83
《工业污染物排放标准》          GB4280-84
《工业企业噪声控制设计范》        GBJ87-85
《陶瓷工业大气污染物排放标准》         DB 44/2160-2019 
《中华人民共和国大气污染物防治法》
《陶瓷行业污染物排放标准》（GB25464-2010）修订版
《钢结构设计规范》(GBJ-88)
《固定式工业钢平台》(GB4053.4-83)
4.3业主需提供能源类型
工业水
电源（220V、380V）
压缩空气
湿电除尘技术方案

5.1设计原则
①湿式静电除雾除尘器除雾除尘效率不低于90%(PM2.5及以上颗粒)。
② 湿式静电除雾除尘器的设计，保证其具有较高的可利用性和良好的去除粉尘、液滴效果。
③ 湿式静电除雾除尘器的设计，考虑电场内烟气高流速下，确保其除雾效率的应对措施，如阴极系统的固定措施、高效电晕极线型式的选用等，避免电晕极线因高气速情况下出 现摆动，导致其运行的二次电压电流出现波动，影响其除尘除雾效率。
④ 湿式静电除雾除尘器设备，需在正压下运行，设计时须考虑绝缘箱系统的绝缘保护措施，避免出现“污闪”现象，使绝缘子炸裂或产生裂纹，导致湿式静电除雾除尘器出现故障停运。
⑤ 设计特别要注意湿式静电除雾除尘器装置进口雾、粉尘的浓度。湿式静电除雾除尘器冲洗系统应能够对湿式静电除雾除尘器阳极管进行单管全面冲洗，不能有未冲洗到的表面。冲洗水的压力应进行监视和控制，冲洗水母管的布置应能使每个喷嘴基本运行在平均水压。
⑥ 湿式静电除雾除尘器内部通道的布置应适于维修时内部组件的安装和拆卸。
5.2、性能要求
① 设备性能满足设计及使用要求，产品结构设计紧凑、简单，检修维护方便。
② 根据介质，湿式静电除雾除尘器部件及冲洗水管与喷嘴均由耐腐蚀耐温材料制成。
③ 提供满足安装、调试、质保期内的所有备品备件及专用工具。
④ 需方应提供湿式静电除雾除尘器进口烟气的相关数据(与负荷有关)、供方应提供湿式静电除雾除尘器烟气出口相关理论数据及冲洗循环程序(冲洗间隔、冲洗时间、冲洗流量)的相关数据(与负荷有关)。湿式静电除雾除尘器冲洗用水为工艺水。
⑤ 供方应提供整个湿式静电除雾除尘器系统所必需的全套设备。
⑥ 供方应采取措施使所有烟气均不会产生烟气“逃逸”(即湿式静电除雾除尘器本体漏风率为零)。
⑦ 湿式静电除雾除尘器的设计充分考虑冲洗系统的设计和喷嘴的选择等对湿式静电除雾除尘器运行的影响(即采用间断单管单冲，彻底解决阳极管和阴极线石膏结垢的问题)。
⑧ 喷嘴在设计中应具有良好的冲洗效果并考虑防堵措施，要确保整个湿式静电除雾除尘器阳极管内表面均能被冲洗到，喷嘴冲洗压力不小于0.25MPa。
⑨ 为保证现场安装工作顺利进行，结构件在出厂前进行预组装工作以保证现场组装尺寸。
5.3、电气自控要求
① 对电气设备的基本要求：上海激光。
② 对仪表和控制的基本要求：控制柜采用PLC程序控制，并能与DCS进行通讯，重要检测信号进脱硫DCS系统。
5.4、设备性能保证值
湿式静电除雾除尘器的主要保证值如下，但不限于此：保证在设计烟气流速下湿式静电除雾器总压力损失不大于0.35kPa(带气体分布装置时)。湿式静电除雾除尘器系统所有设备引起的压力降均应包括在内。湿式静电除雾除尘器采用在线冲洗方式。在60％到100％BMCR工况下，保证湿式静电除雾除尘器除雾除尘效率大于90%。湿式静电除雾除尘器冲洗水耗量不大于 0.02m3/(管.min)，间断冲洗。湿式静电除雾除尘器应该在FGD装置没有停机清洁的情况下能连续运行 16000 小时。
六、设备安装及调试
6.1设备安装
1、安装范围：环保设备本体供货范围内所有设备均由卖方安装调试。
2、设备的设计、制造、安装、调试符合行业标准，验收按行业标准进行。安装时按设备图纸和国家、行业有关安装的规范要求执行。
3、设备在安装过程中，买方做好场地、协调等工作。
4、安装时设备由下而上，安装前检查进行修整，而后吊装支柱，调整水平及垂直度，检查相关尺寸，修正误差。
5、各检查门和连接法兰均装有密封垫。检查门密封垫用胶粘结。密封垫搭接处斜接或叠接，不允许有缝隙，以防漏风。
6、整机安装完毕，应按图纸再作检查修整。对设备本体内外的焊缝作详细检查，对气密性焊缝特别重点检查，发现有漏焊、气孔、咬口等缺陷应进行补焊，以保证其强度及密封性。
7、我方在现场安装施工中，遵守买方厂纪厂规，做到安全、文明施工。
8、电气部分，买方只负责将电源电缆敷设至电源总柜开关上口，电源与电源总柜上口的连接及其它所有电气部件、设施的安装，调试直至正常投运前的所有工作均由卖方负责。
9、所有安装辅材、消耗材料等均由卖方负责。
10、安全文明施工，买方只负责外部环境的协调，卖方应严格遵守甲方的厂规、厂纪、遵纪守法安全文明施工。
11、买方负责将施工电源送至供方就地专用盘30米处，由卖方自行将电源接到自己的施工电源专用盘内。
12、安装所需水、电由买方无偿提供。
6.2设备调试
1、单机调试，在整个设备安装全部结束后进行，对各类阀门等机械部件先手动，后电动，各机械部件应无松动、卡死现象，轻松灵活，密封性好。
2、对PLC控制系统进行模拟空载试验，逐个试验各自控设备的开启关闭是否好。
3、联动调试：在整个系统启动，系统风机运行条件下进行负载联动。
4、实载运行：工艺设备正式运行，PLC正式投入运行（一般提前5~10分钟运行），随时对各运动部件、阀门进行检查，记录好运行参数。 
七、售后服务措施
7.1售后服务
售后服务是ISO9001质量保证体系中的重要环节，我公司设有售后服务部，专门负责产品的售后服务工作。我们承诺：
1）保证按照用户要求的工期，保质、保量完成烟气治理工程
2）保证设备稳定运行可靠，达到用户要求的排放标准
3）设备保质期一年，保质期内出现质量问题免费上门服务，接到用户通知后，2小时内电话给予解决方案，需到现场的，24小时赶到现场及时解决问题
4）设备全程服务，设备保质期后，仍执行接到用户通知后，2小时内电话给予解决方案，需到现场的，24小时赶到现场及时解决问题的承诺，收取工本费。
12.2技术培训
培训部分的计划和安排
1）联动试车前完成对设备技术管理人员及操作人员的培训，具体时间和课时有关方商定。
2）系统调试时，甲方派人参加，逐渐掌握操作规程和操作要领。
3）培训内容主要包括：
1 设备用途
2 设备的工作原理及工艺流程
4 设备运行中注意事项及常见故障排除方法
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6 安全操作规程
